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VALVE BLOCK
VBA/VAA/MBA/MAA/MBB

APPLICATIONS APPLICATIONSANWENDUNG

Schiffbau Construction navale Shipbuilding
Motorenbau Constr. de  moteurs Engine manufacturing
Schienenfahrzeuge Véhicules sur rail Railways
Maschinenbau Machines-outils Machine tools
Hydraulik Hydraulique Hydraulics
HLK CVC HVAC
Kältetechnik Réfrigération Refrigeration
Prozess Techn. Techn. de procédés Process technology
Wasseraufbereitung Traitement de  l'eaux Water treatment
Autoindustrie Industrie automobile Automotive industry
Prüfstände Banc d'essai à frein Test benches
Ex Ex Ex
Lebensmittelindustrie Industrie alimentaire Food Industry
Autoklaven Autoclavage Autoclaves

VORTEILE AVANTAGES PRINCIPAUX MAIN FEATURES

HAUPTMERKMALE CARACTÈRES DISTINCTIFS MAIN CHARACTERISTICS

Einfaches Handling
Ideale Plazierung meherer Geräte an einem
Ort
Zeiteinsparung in der Endmontage (fertig
vormontierte Baugruppen)
Kosteinsparung durch integrierte Mehrfunk-
tionen (z.B. Funktionsprüfung der Messgeräte)
Funktionstests an den Messgeräten ohne Ab-
schaltung der Anlage

Maniement simple
Positionnement idéal de plusieurs appareils
à un seul endroit
Économie de temps en assemblage définitif
(préparation de blocs entiers à monter)
Économie de frais grâce à plusieurs fonctions
(ex. test de fonction des instruments de mesure)
Test de fonction d'appareils possible sans
devoir débracher l'installation complète

Easy handling
Compact arrangement of several instruments
at one location
Timesaving during the final assembly (ready
mounted structural components)
Cost savings through integrated multifunction
(e.g. functional testing of instruments)
Instrument tests possible during normal
function/run time of engine

Ventilblock für den zentralen Anschluss mehre-
rer Geräte mit integrierten Prüffunktionen

Valve block for connections of several instru-
ments with integrated test functions

Bloc valves pour raccordement central de plu-
sieurs appareils avec fonctions de test intégrées
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VALVE BLOCK
VBA/VAA/MBA/MAA/MBB

Lager Code (kurze Lieferzeit)/ Numéro de stock (delai de livraison bref)/ Code for stock products (short delivery time): VBA/MBA (z.B./ Ex./ e.g: VBA3)

 siehe Katalog/ voir catalogue/ see catalogue: „Standard Products“

Varianten Code/ Numéro de variantes/ Custom build code XXX.X.XX
VBA
VAA
MBA
MAA
MBB

Anzahl Instrumente für/ pour/ for 1 Gerät (nur/ seulement/ only  VBA, VAA, MAA) 1
Nombre d'instruments für/ pour/ for 3 Geräte 3
Number of instruments für/ pour/ for 5 Geräte 5

Zubehör Anschlussblock/ Bloc de connexion/ Connection adapter V1
Accessoires Verschlussplatte/ Appliquant l'orburateur/ Blanking plate V2
Accessories Befestigungsset/ set de fixation/ fixing set V3

Prüfanschluss/ Raccord de contrôle/ Test connection V9
Anschlussbl. mit Prüfanschluss/ Bloc de connexion avec racc. de contrôle/ Conn. adapter with test connection V0

Vormontierte Blöcke mit Transmittern/ Pressostaten auf Anfrage
Préparation de blocs entiers à monter avec Transmetteurs/ Pressostats sur demande
Ready mounted blocks with Transmitters/ Pressostats on request

MBA / VBA / MAA:
L1= (Anz. Instrumente;No. des instruments; No. of instruments x 35) +11
L2= (Anz. Instrumente;No. des instruments; No. of instruments x 35) +36

VAA / MBB:
L1= (Anz. Instrumente;No. des instruments; No. of instruments x 35) +7
L2= (Anz. Instrumente;No. des instruments; No. of instruments x 35) +19

VBA/ VAA/ MBA/ MAA/ MBB

V1

V2

V9 V0

Trafag entwickelt und produziert auch speziell auf Ihre Bedürfnisse zugeschnittene Produkte. Bitte fragen Sie uns an.
Trafag développe et fabrique des produits adaptés à vos besoins spécifiques en se basant sur votre cahier des charges.Contactez-nous s.v.p.
Trafag develops and manufactures customer-engineered products according to your specifications to meet your requirements. Please contact us.i




